34 LAKIEROWANIE PROSZKOWE

Z mozliwoscia rozbudowy

Jedyna lakiernia do malowania proszkowego z petnym
cyklem produkowana seryjnie firmy EUROIMPIANTI

Modutowa struktura czesci sktadowych linii pozwala realizowac produkcije
seryjng z predkoScig 1 m/min, zapewnia bardzo niskie zuzycie energii
oraz zasadnicze obiegi wody i powietrza.

Euro 90 to pierwsza linia lakiernicza pro-
dukowana seryjnie do malowania elementéw
metalowych farbami proszkowymi termoutwar-
dzalnymi. Lakiernia jest konstrukcjg moduto-
wa, Z mozliwoscia rozbudowy. W standardowej
ofercie dostepnych jest siedem jej modeli. La-
kiernia zbudowana jest z nastgpujgcych seg-
mentow: tunel przygotowania powierzchni, piec
osuszajacy, kabina lakiernicza, piec wypalajacy
oraz przenosnik monorotacyjny. Cykl technolo-

Aplikacja farby proszkowej w kabinie.

www.lakiernictwo.net

giczny w lakierni sktada sig z takich etapdw,
jak: zatadunek detali, fosfoodttuszczanie, my-
cie, ptukanie, osuszanie, malowanie, polime-
ryzacja, schtadzanie oraz roztadunek detali.
Gotowe wyroby charakteryzuje odpornoscé
mechaniczna, odporno$¢ na korozjg, pozadany
potysk i odcien. Seria lakierni Euro 90 gwaran-
tuje produkcje z predkoscig 1 m/min.

Tunel przygotowania
powierzchni Euro 90

Tunel przygotowania powierzchni Euro 90
jest niezbedng czescig sktadowa lakierni w celu
uzyskania perfekcyjnej jakosci wyrobu przed
malowaniem. Wszystkie detale do malowania
zostajg wprowadzone do tunelu, gdzie przecho-
dzg przez szereg rdznych faz mycia na ciepfo i
w temperaturze pokojowej. Czynno$¢ ta jest
wykonywana poprzez pompy odsrodkowe, kto-
re prowadzg cyrkulacje ptynu znajdujacego sie
w wannie. W zaleznosci od typu stosowanego
materiatu i od wymagan jakosciowych mozna
wykonac kilka kolejno po sobie nastepujgcych
stref przygotowania powierzchni. Modutowos¢
systemu umozliwia zaspokojenie wszelkich
wymogow czy to poprzez zastosowanie cy-
Kli tradycyjnych, czy cykli awangardowych i
innowacyjnych, jak na przyktad stosowanie
nanotechnologii. Aby zapewni¢ maksymaing
oszczedno$¢ energii i ochrong Srodowiska,
zaprojektowano tzw. Control power system.

Wejscie detali do pieca.

Jest to specjalny system ogrzewania wody w
tunelu przygotowania powierzchni o wysokiej
wydajnosci.

Ponadto, tunel Euro 90 wyposazony zostat
w specjalny, samoczyszczacy filtr Easy clean.
Filtr ten redukuje do minimum operacje czysz-
czenia wanien, przygotowania powierzchni i
dysz natryskowych, gwarantujgc dtuzsza trwa-
toS¢ kapieli w czasie, redukujgc do minimum
przerwy w produkcii.

W 800 lakierniach

EUROIMPIANTI ma ponad 800 lakierni
zainstalowanych na catym $wiecie, w ktdrych
malowane sg réznego typu detale metalo-
we. W Polsce linie EURO 90 posiadajg m.in.
NOWY STYL Sp. z 0.0., NOMET Sp. z 0.0.,
PROFI m Sp. z 0.0., GALMET s.j. Gtubczyce,
DZIEDZIC Sp. z 0.0., MEBLOMET Sp., WOL-
MET Sp. z 0.0.

Przedstawicielem firmy EUROIMPIANTI
w Polsce jest firma ECO-LINE z Krosna.



Schemat pogladowy lakierni — modutowa budowa.

Wszystkie tunele Euro 90 wyposazone sg
w odzysk wody ptuczgcej poprzez zastosowa-
ny system kaskadowego potgczenia wanien.
Odzyskana woda zasila wanny z kapielg che-
miczng na ciepto, prowadzac do znacznych
oszczednosSci energii w postaci wody, ciepta i
produktu chemicznego.

Piece do osuszania detali oraz
ich polimeryzagciji

Piece do osuszania detali oraz ich polime-
ryzacji sg wyposazone w niezalezny system
ogrzewania z oddzielng regulacjg temperatury
i wentylacji, co takze zapewnia maksymalng
oszczedno$¢ energii. Piec dziata na zasadzie
wymuszonej cyrkulacji cieptego powietrza. De-
tale, po przejsciu przez tunel myjacy, zostajg
osuszone cieptym powietrzem wprowadzonym
w cyrkulacje przez serie wentylatorow. Tempe-
ratura wymagana do osuszania to 100 - 120°C.
Mozliwe jest podniesienie efektu osuszania
poprzez zwigkszenie temperatury, co jednak

mdw dotyczacych wykoriczenia detali i
ochrony Srodowiska.

Na catej dtugosci pieca umiesz-
czono specjalny systemem wentylacii,
ktory gwarantuje réwnomierng dystry-
bucje ciepta od poczatku do korica fazy
polimeryzacji oraz jednorodng tempe-
rature od gory do dotu detalu przezna-
czonego do malowania. Temperatura
W piecu osuszajgcym oraz w piecu do
polimeryzacji jest stale kontrolowana i
monitorowana przez panel kontroli To-
uch screen. W przypadku wystgpienia
anomalii, aktywuijg sie systemy alarmo-
we wzywajace do wykonania niezbed-
nych czynnosci interwencyjnych.

Kabiny do malowania
proszkowego

Po fazie przygotowania wyréb wchodzi do
kabiny do malowania proszkowego, w ktdrej
zostaje pokryty warstwa farby proszkowej. Sy-
stem posiada bardzo proste i kompaktowe kabi-
ny z mozliwo$cig wymiany wykonczenia detalu
w kazdym momencie i w bardzo prosty sposob
oraz cyklonowy system catkowitego odzysku
nadmiaru farby proszkowej. W celu rozwigza-
nia probleméw klasycznych kabin ze stali inox,
ktorych Scianki sg bardzo gtadkie, ale bardzo
przewodzace, Euro 90 ma dwa nowe modele
kabin, okreslanych jako CP i DS. Kabina do
malowania, model CP, kompletna w system od-

Modutowosc¢ systemu umozliwia zaspokojenie wszelkich
wymogow czy to poprzez zastosowanie cykli tradycyjnych,
czy cykli awangardowych i innowacyjnych, jak na przyktad

stosowanie nanotechnologii.

pocigga za sobg zwigkszone zuzycie paliwa.
Zawieszanie detali powinno by¢ wykonywane w
taki sposob, aby do pieca dostawato sie mozli-
wie jak najmniej wody. Nalezy unikac zbierania
sie wody, stosujgc gdzie to mozliwe otworki od-
ptywowe |ub montujac urzadzenia nadmuchuja-
ce przy wejsciu do pieca. Zasyfonowany piec do
polimeryzacji wyposazony jest w system ogrze-
wania powietrzem z wymiang niebezposrednia.
System ten jest bardziej wydajny i bardziej pew-
ny od wczesniej stosowanego systemu wymiany
bezposredniej, co byto przyczyng wielu proble-

zysku farby proszkowej jest skonstruowana ze
stali malowanej proszkowo, w celu uzyskania
gtadkiej i nieprzewodzacej powierzchni. Kabina
do malowania, model DS, kompletna w system
odzysku farby proszkowej, jest skonstruowana
ze specjalnej, wielowarstwowej oktadziny San-
dwich Dielektryczny.

Przenosnik monorotacyjny

Przenosnik monorotacyjny pozwala zawie-
szac i transportowacé rozne typy detali, od lek-
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Przejscie przez kabing dielektryczna.

kich po bardzo cigzkie. Zastosowany, zmotory-
zowany system Caterpillar, kontrolowany przez
inwerter, gwarantuje ptynne i state holowanie
transportowanych detali. System wyposazony
jest w automatyczne urzadzenia czyszczace,
przedmuchujgce i smarujace, podtrzymujgc
perfekcyjne warunki pracy przenosnika w cza-
sie i gwarantujgc dobre funkcjonowanie nawet
w wysokich temperaturach.

Touch screen

Lakiernia Euro 90 wyposazona jest w tab-
lice sterujgcg z Touch screen umozliwiajgcy
zarzagdzanie i zautomatyzowanie catej lakierni.
Z kolei software umozliwia znaczne zreduko-
wanie strat energii poprzez zoptymalizowanie
wigczania i wytaczania réznych czesci linii,

System ten pozwala ponadto na state mo-
nitorowanie czasow pracy, wykresow tempera-
tur, alarmow etc. Istnieje takze mozliwo$¢ pod-
tgczenia tablicy sterujgcej do komputera klasy
PC, na ktdrym jest zainstalowany software su-
pernadzoru i kontroli jakosci malowanych pro-
duktdw z rejestrowaniem i drukowaniem danych
niezbednych dla Systemu Jakosci. [ ]
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